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沈阳真空泵叶片

发布日期: 2025-09-21

真空泵机组在运行过程中会出现机械故障，为了预防这些可能出现的故障，首先保证设备的
密封效果，一般会在真空泵两端的柔性排气孔上安装一组阀片，阀片的作用是为了尽可能的缓解
由于真空泵工作出现的气压不稳影响到内部压缩作业效果的情况。阀片其实对于真空泵机组的运
行起到了很大的作用，如果阀片受损就会严重影响机组的正常运转情况，所以这就需要对阀片做
好定期检查，从而确保阀片能够长久保持良好的使用状态。不但要定期清理设备，其实真空泵机
组的中心部位零件是有消耗寿命的，如果不进行更换部位之间的零件，就会互相消耗消耗从而把
设备过载。这些事情都是企业不想发生的故障，所以定期更换真空泵机组的中心零件是十分重要
的。在真空泵机组工作中必须保证循环冷却水的正常进出。沈阳真空泵叶片

真空泵机组保养注意事项：1、在工作一个月内，经100小时更换润滑油，以后每个500小时，
换油一次。2、经常调整填料压盖，保证填料室内的滴漏情况正常以成滴漏出为宜。3、定期检查
轴套的磨损情况，磨损较大后应及时更换。4、在寒冬季节使用时，停车后，需将泵体下部放水螺
塞拧开将介质放净。防止冻裂。5、水环真空泵机组长期停用，需将泵全部拆开，擦干水分，将转
动部位及结合处涂以油脂装好，妥善保存。6、如发现有异常声音应立即停车检查原因。7、尽量
控制水环真空泵机组的流量和扬程在标牌上注明的范围内，以保证真空泵机组在效率点运转，才
能获得更大的节能效果。8、在运行过程中，轴承温度不能超过环境温度35C，往上温度不得超
过80C。沈阳真空泵叶片罗茨真空泵工作时转子与转子，转子与泵体互相不接触，因此没有直接磨
损。

真空泵机组压力低的原因是什么？1、吸程太高，检查现有的净压头。2、真空泵机组没有注
水或没有适当排气，可以检查泵壳和入口管线是否全部注满了液体。3、系统水头太高，检查系统
的水头（特别是磨擦损失）。4、真空泵机组叶轮直径太小，向厂家咨询正确的叶轮直径。5、底
阀或入口管浸没深度不够，可以向厂家咨询正确的浸没深度或用挡板消除涡流。6、速度太低，检
查电机的接线是否正确，电压是否正常或者透平的蒸汽压力是否正常。7、压力表位置不正确，检
查位置是否正确，检查出口管嘴或管道。8、空气或入口管线有泄漏，检查入口管线有无气穴或空
气泄漏。要想确保设备能够稳定运行，先一定要避免人为的不正确操作，其次对设备平时做好保
养维护工作。

机组的日常保养及维护：1.机组初期运转时，要经常观察压缩机的油面，回油情况及清洁度，发
现油脏或油面下降要及时通知我们换油或加油，以免造成润滑不良。2.定期观察压缩机运行状态，
检查其排气温度，在换季运行时要特别注意系统的运行状态，如发现异常，应及时通知我们来调
整系统供液量和冷凝温度。3.对于水冷机组，要经常检查冷却水的混蚀程度，如冷却水太脏，要
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进行更换，检查供水系统有无跑，冒，滴，漏问题。检查水泵工作是否正常，阀门开关是否有效，
冷却塔，风机是否正常。如发现有异常，应及时通知我们处理解决。若设备明确要求无油时，应
该选用各种无油泵。

防止真空泵机组过载的方法，采用液力联轴器。采用液力联轴器也能防止泵的过载现象发生，使
泵可以在高压差下工作。液力联轴器安装在泵和电动机之间。在正常工作状态下，液力联轴器由
电动机端向泵传递额定力矩。真空泵机组的压差由液力联轴器所传递的较大转矩来决定，而液力
联轴器可传递的较大转矩由其中的液体量来调节。当泵在高压差下工作或与前级泵同时启动时，
在液体联轴器内部产生了转速差即滑动，只传递一定的力矩，使泵减速工作。随着抽气的开展，
气体负荷减小，罗茨真空泵逐渐加速至额定转速。如在扩散泵进气口上边增设钛升华阱，可进一
步降低来自扩散泵的氮气分压力。沈阳真空泵叶片

真空泵机组的管路一定要保持水平。沈阳真空泵叶片

真空泵机组的工作流程，真空泵机组需要的真空泵不能直排大气，如直排大气会形成真空泵
吸气口与排气口压差太大，从而使真空泵过载，如单纯加大真空泵电机功率又会形成真空泵过热
致使真空泵转子之间的微小间隙很快因热收缩而卡死。所以掌握好它的正确的工作流程是很重要
的。真空泵机组为保证真空泵能到达较高真空必需保证真空泵转子之间的间隙。所以真空泵运用
时必需设有前级泵，用前级泵将系统内压力抽至一定范围内时再启动真空泵，如此能够防止真空
泵过载。前级泵能够选用水(液)环式真空泵、旋片式真空泵、滑阀式真空泵、往复式真空泵等可
直排大气的真空泵。沈阳真空泵叶片


